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Wyroby z drutu ostrzowego EUROBARB ULTRA-
specyfikacja  techniczna

Dla celów tej specyfikacji obowi¹zuj¹ nastêpuj¹ce definicje:

Maksymalnie skuteczna d³ugoœæ rozci¹gniêcia: D³ugoœæ do której zwój Concertina z drutu ostrzowego, mo¿e byæ 
rozci¹gniêty bez okazywania jakiegokolwiek znaku sta³ej deformacji ¿adnego z jego komponentów.

Œrednica nominalna zasieku:  Œrednica zasieku Concertina lub zasieku spiralnego przed jego rozci¹gniêciem

Producent dopuszcza tolerancjê wszystkich wymiarów gotowych wyrobów równ¹ +/- 5%.  Tolerancja ta nie wp³ywa 
na walory u¿ytkowe gotowych produktów

1. Materia³y

1.1.  Definicja drutu ostrzowego

Drut ostrzowy sk³ada siê z drutu noœnego, wokó³ którego, na ca³ej jego d³ugoœci bez ¿adnych przerw, jest zaciœniêta 
taœma stalowa z wyciêtymi ostrzami . Wyroby z drutu ostrzowego s³u¿¹ do budowy trudnych do sforsowania ogrodzeñ, 
zapór, oraz do wzmacniania i poprawiania istniej¹cych ogrodzeñ.

1.2. Rdzeñ  drut noœny
 
Drut z którego zbudowany jest zwój galwanizowany jest wykonany ze stali o podwy¿szonej wytrzyma³oœci (tzw. drut 
sprê¿ynowy) i posiada nastêpuj¹ce w³aœciwoœci:
a)   œrednica znamionowa 2,50mm (tolerancja na œrednicy 0,1mm); 
b)   pow³oka cynkowa nak³adana metod¹ ogniow¹, o minimalnej gruboœci  60g/metr kw.
c)    wytrzyma³oœæ min. 1370 MPA;
d) ci¹gliwoœæ taka, i¿ na drucie podczas przeprowadzania testów, nie ma œladów pêkniêæ. (Pêkanie lub  ³uszczenie siê 
pow³oki cynkowej mo¿e byæ zignorowane).

1.3. Taœma  ostrzowa

 Kszta³t ostrza EUROBARB
Kszta³t ostrzy  z taœmy stalowej  jest zgodny ze wzorem na rys. 1, który pokazuje fragment taœmy , przed jej zaciœniêciem 
wokó³ drutu noœnego. Parametry taœmy stalowej:
a) taœma wycinana jest z blachy walcowanej o niskiej zawartoœci wêgla (miêkkiej)
b) gruboœæ taœmy  wynosi 0,5mm (tolerancja pod wzglêdem gruboœci 0,05mm) 
c) pow³oka cynkowa nak³adana metod¹ ogniow¹, o minimalnej gruboœci  135g/metr kw (z ka¿dej strony).
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Rys.1  Taœma z ostrzami bez drutu noœnego
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1.4. Drut ostrzowy EUROBARB

Drut ostrzowy EUROBARB wykonany jest poprzez zaciœniêcie taœmy z wyciêtymi ostrzami, symetrycznie wokó³ drutu 
noœnego, wzd³u¿ ca³ej jego d³ugoœci, bez ¿adnych przerw. Po zaciœniêciu taœma uformowana jest z dodatkowym ko³nierzem 
usztywniaj¹cym,  biegn¹cym pomiêdzy ostrzami.  Sposób wykonania i wymiary obrazuje rys.   
Podczas testu si³a potrzebna do roz³¹czenia taœmy od drutu powinna wynosiæ przynajmniej 450 N. Po zaciœniêciu wokó³ 
drutu noœnego szerokoœæ w najwê¿szym miejscu powinna wynosiæ 8mm

Dopuszczalne jest ³¹czenie odcinków taœmy ostrzowej wokó³ drutu noœnego (bez spawania), pod warunkiem ¿e  jest ona 
starannie wyprostowana, prawid³owo dociœniêta i mocno obciœniêta wokó³ drutu noœnego. Nie powinno byæ wiêcej takich 
z³¹cz ni¿ 3 na ka¿dej barierze o d³ugoœci 10m.

1.5. Z³¹czki 

Zasieki typu Concertina, oraz zasieki p³askie spinane s¹ specjalnymi z³¹czkami stalowymi.
Z³¹czki wykonane s¹ ze stali galwanizowanej ogniowo. Gruboœæ blachy z których wykonano
z³¹czki wynosi  .....

Przekrój poprzeczny
 

Dodatkowy ko³nierz z blachy,
 zwiêkszaj¹cy sztywnoœæ
i utrudniaj¹cy przeciêcie

Zaciœniêta, miêkka taœma stalowa  

Drut  noœny   2 ,5mm,  o  

10mm 19mm

42mm23mm

Rys.2   Budowa drutu ostrzowego EUROBARB

10mm

Rys.3 Z³¹czka
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2. Wyroby gotowe

Typy wyrobów gotowych

Wyroby  z drutu ostrzowego o profilu EUROBARB s¹ dostêpne w nast. typach :

typ A: zasieki Concertina  spiête z³¹czkami
typ B: zasieki spiralne  nie spiête z³¹czkami
typ C: zasieki p³askie, spiête z³¹czkami

2.1. Zasieki Concertina spiête z³¹czkami

Zasiek typu Concertina wykonany jest z podwójnego odcinka drutu uformowanego w helisê (krêgi) pospinane ze sob¹ 
z³¹czkami. Po rozci¹gniêciu przybiera skomplikowan¹ formê splecionych ze sob¹ i pospinanych z³¹czkami pêtli. Zasiek 
Concertina po rozci¹gniêciu  zachowuje odpowiedni¹ sztywnoœæ i nie wymaga dodatkowych wsporników ani drutów 
naci¹gowych.  

Z³¹czki  rozmieszczone s¹ równomiernie wokó³ ka¿dej pêtli w nastêpuj¹cy sposób:

!Piêæ lub siedem z³¹czek na zwój w przypadku zwojów  980mm. Piêæ z³¹czek pozwala na wiêksz¹ rozci¹gliwoœæ zasieku 
(zgodnie z tabel¹ I).

!Trzy lub piêæ z³¹czek na zwój w przypadku zwojów o œrednicy 730mm. Trzy z³¹czki pozwalaj¹ na wiêksz¹ 
rozci¹gliwoœæ zwoju (zgodnie z tabel¹ I).

!Trzy z³¹czki na zwój w przypadku zwojów 450mm .

Zasieki  Concertina  wykonane s¹ tak, ¿e rozci¹gniêcie zasieku do swojej maksymalnie skutecznej dostêpnej d³ugoœci, nie 
powoduje trwa³ych odkszta³ceñ drutu przy z³¹czkach (Ka¿de niewielkie odkszta³cenie spowodowane procesem 
monta¿owym mo¿e byæ zignorowane).

Zasieki Concertina dostêpne s¹ w nastêpuj¹cych typach 
standardowych: 

Tabela I Parametry zasieków typu Concertina
Œrednica nominalna zwoju, 450 730 730       980         980
Iloœæ zwojów 54   54   54  54            54
Iloœæ szeregów z³¹czek 3    5    3   5              7
Maksymalnie skuteczna  d³ugoœæ rozci¹gniêcia (mb) 8-9   11 12-13 14-15 10-12

Rys.4  Zasiek Concertina po rozci¹gniêciu
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2.2. Zasieki spiralne nie spiête z³¹czkami (pojedyncze)

Zasieki spiralne, wykonane s¹ z pojedynczego odcinka drutu ostrzowego na podobieñstwo sprê¿yny. Nie s¹ pospinane 
z³¹czkami stalowymi.

Tabela II  Parametry zasieków spiralnych 

Œrednica zwoju 203 300 450
Maksymalnie skuteczna dostêpna d³ugoœæ (mb) 8 10 12
Iloœæ zwojów 51 33 33

          2.3. Zasieki  p³askie

Zasieki  p³askie z drutu ostrzowego wykonane s¹ w postaci krêgów spinanych z³¹czkami w formie geometrycznej 
pokazanej na rys.6

                                        

Tabela III    Parametry zasieków p³askich

Rozmiar nominalny (góra do do³u), w mm 500 700 900
D³ugoœæ w metrach 15 15 15
Nominalne odstêpy (przesuniêcie pêtli), w mm 200 220 275

Rys.5  Zasiek spiralny, pojedynczy

  Rys.6 Zasiek p³aski

Uwaga! Zasieki p³askie 500mm, ze wzglêdów technologicznych posiadaj¹ tylko 2 rzêdy z³¹czek - górny i œrodkowy
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